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Program praktyki zawodowej (klasa 1ll) TECHNIK MECHANIK MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen.

Cele ogdlne
Doskonalenie i pogtebianie umiejetnosci uksztattowanych na zajeciach teoretycznych i praktycznych.

Nabywanie i ksztattowanie nowych umiejetnosci z zakresu postugiwania sie¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzgdzen.

Nabywanie i ksztattowanie nowych umiejetnosci praktycznych z zakresu doboru materiatdéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych.
Nabywanie i ksztattowanie nowych umiejetnosci z zakresu wykonywania potgczen mechanicznych.

Nabywanie i ksztattowanie nowych umiejetnosci praktycznych z zakresu obrébki recznej i maszynowe;.

Nabywanie i ksztattowanie nowych umiejetnosci praktycznych z zakresu naprawy, montazu i konserwacji czesci maszyn.

Wdrazanie do samoksztatcenia i rozw0j zainteresowan technicznych.
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Rozwijanie i ksztattowanie kompetencji personalno-spotecznych.

Cele operacyjne
Uczen potrafi:

1) wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z zasadami bhp,

2) postugiwacé sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen,

3) dobieraé¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce,

4) wykonywac potgczenia roztgczne i nieroztgczne,

5) wykonywa¢ obrobke reczna,

6) wykonywac¢ obrobke maszynowa,

7) kontrolowa¢ jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej i maszynowej,
8) wykonywac montaz oraz konserwacje elementéw maszyn i urzadzen,

9) wykonywac obstuge maszyn i urzgdzen,

10) wspotpracowacé w zespole.



MATERIAL NAUCZANIA

Orien Wymagania programowe UW‘?‘g' o
Dzi Tematy jednostek ; ' realizacji
ziat programowy liczba
metodycznych godz. Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Bhp w pracy 1. Prawa i obowigzki 7 wymienié¢ prawa i obowigzki omoéwi¢ konsekwencje Klasa Ill
zawodowej pracownika i pracodawcy pracownika w zakresie nieprzestrzegania obowigzkéw przez
wynikajgce z przepisow i bezpieczenstwa i higieny pracy pracownika i pracodawce w zakresie
prawa bhp wymieni¢ prawa i obowigzki bezpieczenstwa i higieny pracy
pracodawcy w zakresie wskazac prawa i obowigzki
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownika, ktory ulegt wypadkowi
przy pracy, wynikajgce z przepisow
prawa
okresli¢ zakres odpowiedzialnosci
pracownika oraz pracodawcy z tytutu
naruszenia przepisow prawa
2. Wykonywanie zadan 7 rozrozni¢ srodki gasnicze ze zastosowac srodki ochrony Klasa lll
zawodowych zgodnie z wzgledu na zakres stosowania w indywidualnej stosownie do zagrozen
zasadami bhp pracach monterskich zorganizowac stanowisko pracy
rozrézni¢ rodzaje znakdéw zgodnie z zasadami bhp
bezpieczenstwa i alarmow z
zakresu bhp
rozrézni¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas
uzytkowania maszyn i narzedzi
monterskich
rozrézni¢ srodki ochrony zbiorowej
stosowane w pracach z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi
monterskich
Il. Dokumentacja 1. Postugiwanie sie 7 rozrézni¢ rodzaje dokumentacji omowi¢ na podstawie dokumentacji Klasa Ill

techniczna maszyn
i urzadzen

dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzeh

technicznej dotyczacej
uzytkowania maszyn i urzgdzen,
obstugi codziennej, konserwaciji
rozrézni¢ czesci, mechanizmy
maszyn i urzgdzeh w oparciu

o dokumentacje techniczng
okresli¢ zastosowanie

technicznej sposob uzytkowania
maszyn i urzadzen

opisa¢ budowe i dziatanie
mechanizmow: dzwigniowych,
krzywkowych, otrzymywania ruchu
przerywanego




poszczegodlnych grup czesci
maszyn i urzgdzen

[ll. Materiaty 1. Stosowanie materiatéw 14 rozpozna¢ materiaty opisac wiasciwosci materiatow Klasa lll
konstrukcyjne, konstrukcyjnych, konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
eksploatacyjne i eksploatacyjnych i uszczelniajgce na podstawie oraz uszczelniajgcych
uszczelniajgce uszczelniajgcych zgodnie oznaczenh dobra¢ materiaty konstrukcyjne,
z wymaganiami rozrézni¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce
eksploatacyjnymi eksploatacyjne, uszczelniajgce zgodnie z dokumentacjg
i technologicznymi uzasadni¢ zastosowanie rozpoznaé objawy korozji
materiatdéw do wykonywanych prac dobra¢ metody zabezpieczenia przed
rozrézni¢ rodzaje i zrodta korozji korozjg
wykonac¢ zabezpieczenie
antykorozyjne czesci maszyn i
urzgdzen
IV. Polgczenia 1. Wykonywanie pofagczen 14 rozrézni¢ potgczenia mechaniczne dobraé¢ narzedzia, urzgdzenia i Klasa lll
mechaniczne roztgcznych i materiaty do wykonania potgczen
nieroztgcznych potaczy¢ czesci réznymi technikami
V. Obrobka reczna | 1. Wykonywanie obrébki 14 rozrézni¢ techniki oraz metody wykonac¢ operacje obrébki recznej Klasa Ill
i maszynowa recznej i maszynowej spajania materiatéw, odlewania, materiatdw
obrobki plastycznej, cieplnej oraz wykonac proste operacje maszynowej
cieplno-chemicznej obrébki widrowej
rozrézni¢ rodzaje obrobki recznej dobra¢ przyrzady i narzedzia do
rozrézni¢ rodzaje obrobki wykonywania pomiaréow
maszynowej warsztatowych
rozrozni¢ przyrzady do przeprowadzi¢ pomiary warsztatowe
wykonywania pomiaréw
warsztatowych
VI. Montaz maszyn | 1. Przygotowanie 7 okresli¢ strukture maszyn i okresli¢ przebieg montazu Klasa lll

i urzgdzen

procesow demontazu i
montazu

urzgdzen na podstawie
dokumentacji technicznej
rozrozni¢ elementy konstrukcyjne
maszyn i urzgdzen

rozrozni¢ metody montazu maszyn
i urzgdzen

rozrozni¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do rodzaju
wykonywanych prac montazowych
sprawdzi¢ czesci maszyn i

wykonywanego zgodnie z wybrang
metodg

dokona¢ wyboru narzedzi,
przyrzaddw i urzgdzen do prac
monterskich

kontrolowa¢ zgodnos¢ z
dokumentacjg techniczng parametréw
czesci przeznaczonych do montazu
dobraé przyrzady i uchwyty do
ustawiania montowanych czesci




urzgdzeh przeznaczonych do
montazu

rozrézni¢ przyrzady i uchwyty do
ustawiania montowanych czesci
maszyn, zespotéw i mechanizmdéw

maszyn, zespotéw i mechanizméw
uzytkowac przyrzady i uchwyty do
stawiania montowanych czeéci

maszyn, zespotéw i mechanizméw

2. Potgczenia montazowe

dobra¢ narzedzia, uchwyty i sprzet
do wykonania potgczen czesci
maszyn

wykonac¢ operacje tgczenia czesci
maszyn

zaplanowac kolejno$¢ wykonywanych
operacji podczas montazu potgczen
czesci maszyn

Klasa lll

3. Podstawowe operacje
technologiczne montazu

rozrézni¢ uktady hydrauliczne

i pneumatyczne maszyn i
urzadzen

wykonac¢ operacje montazu
uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych maszyn i
urzadzen

dobrac¢ narzedzia, uchwyty i sprzet
do wykonania montazu zespotéw i
mechanizméw maszyn oraz
urzadzen

wykonac¢ operacje montazu
zespotéw i mechanizméw maszyn
i urzgdzen

zaplanowac kolejno$¢ wykonywanych
operacji podczas wykonywania
montazu zespotow

i mechanizmoéw maszyn oraz
urzgdzeh

Klasa Il

4. Kontrola jakosci
wykonanego montazu

rozr6zni¢ metody kontroli jakosci
prac montazowych

dobra¢ metode kontroli jakosci w
zalezno$ci od rodzaju i zakresu
prac montazowych

skontrolowac¢ parametry
zmontowanych zespotéw

Klasa Il

VII. Obstuga
maszyn i urzadzen

1. Podstawowe pojecia z
zakresu eksploataciji
maszyn i urzgdzen

rozrozni¢ procesy eksploatacyjne
maszyn i urzgdzen

okresli¢ wptyw procesow
eksploatacyjnych na stan maszyn i
urzadzen

dokona¢ analizy przyczyn
uszkodzen maszyn i urzagdzen

rozpoznaé przyczyny uszkodzen
maszyn i urzgdzen

Klasa Il

2. Obstuga maszyn i
urzgdzen

14

rozrozni¢ czesci maszyn i
urzadzen
rozrézni¢ materiaty konstrukcyjne,

dobra¢ narzedzia, przyrzady, uchwyty
i urzgdzenia do wykonania prac
naprawczych recznej

Klasa Il




uszczelniajgce i eksploatacyjne
wykorzystywane w montazu
maszyn i urzgdzen

rozpoznaé narzedzia i przyrzady
stosowane podczas montazu
maszyn i urzgdzen

dokonac¢ wyboru materiatéw,
narzedzi i przyrzgdoéw do
wykonania prac monterskich
maszyn i urzgdzen

okresli¢ sposob naprawy
elementow i zespotéw maszyn i
urzadzen

wykonaé naprawe elementéw i
zespotdw maszyn i urzgdzen
okresli¢ sposdb wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzgdzen

przygotowac narzedzia, przyrzady,
urzadzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzagdzen
wykonac¢ obstuge codzienng oraz
konserwacje maszyn i urzadzen
rozr6zni¢ metody kontroli jakosci
wykonanych prac podczas obstugi
maszyn i urzgdzen

dobra¢ metode kontroli jakosci w
zaleznosci od zakresu obstugi
maszyn i urzgdzen

planowac¢ przebieg procesu naprawy
elementow i zespotdw maszyn i
urzgdzen

okresli¢ na podstawie instrukcji
obstugi codziennej oraz instrukcji
konserwacji zakres obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
dokumentowac wykonanie obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i
urzgdzen

3. Uzytkowanie maszyn i
urzgdzen

14

dobra¢ narzedzia, przyrzady

i urzadzenia do prac zwigzanych z
instalowaniem maszyn i urzadzen
na stanowisku

postuzy¢ sie narzedziami,
przyrzadami i urzgdzeniami

w procesie instalowania maszyn

i urzadzen zgodnie z zasadami
eksploataciji

przygotowaé maszyny i urzadzenia do
instalacji

okresli¢ zasady regulacji maszyn i
urzadzen na podstawie dokumentacji
technicznej

wykonaé regulacje maszyn i urzgdzenh

Klasa Il




dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do wykonania regulaciji
maszyn i urzgdzen

wykonac¢ prébne uruchomienie
maszyn i urzgdzen

kontrolowac¢ przebieg prac
zwigzanych z prébnym
uruchomieniem i regulacjg maszyn
i urzgdzen

sprawdzi¢ funkcjonalnos$¢
dokonanych prac dotyczacych
regulacji i uruchomiania maszyn i
urzadzen

VIIl. Kompetencje 1. Wprowadzanie zmiany 7 wymieni¢ podstawowe zasady opisa¢ techniki tworczego Klasa Ill
personalne w pracy | w pracy zawodowej wprowadzania zmiany rozwigzywania problemu
zawodowej podac¢ przyktady podkreslajgce przedstawi¢ alternatywne rozwigzania
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia problemu, aby osiggnaé¢ zatozone
sukcesu zawodowego i postepu cele
cywilizacyjnego analizowa¢ sposob wykonania
zastosowacé zasady etykiety czynnosci w celu unikniecia
jezykowej wystgpienia niepozgdanych zdarzen
przestrzega¢ harmonogramu modyfikowac sposéb wykonywania
wykonywania przydzielonych czynnosci, uwzgledniajgc stanowisko
zadan w zespole wypracowane wspdlnie z innymi
czionkami zespotu
2. Organizacja i 7 wspotpracowac z czionkami wspierac¢ cztonkéw zespotu Klasa Il
zarzgdzanie w czasie zespotu w realizacji zadan zawodowych
pracy uwzglednic opinie innych przy wykorzystac opinie i pomysty innych
organizaciji pracy zespotowe;j cztonkdéw zespotu w celu
komunikowac sie ze usprawnienia pracy zespotu
wspotpracownikami wprowadzié¢ rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na
poprawe warunkow i jakosci pracy
Razem: 140

Zadaniem praktyki zawodowej jest zapoznanie ucznia z przysztg pracg zawodowa. Powinna ona odbywac sie w zaktadach produkcyjnych lub
Centrum Ksztatcenia Praktycznego. Praktyke zawodowg nalezy tak zorganizowaé, aby umozliwi¢ uczniom doskonalenie i pogtebienie posiadanych

wiadomosci i umiejetnosci zawodowych oraz poznanie organizacji. W czasie odbywania praktyki uczeh powinien uczestniczy¢ w wykonywaniu zadanh
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zawodowych na roznych stanowiskach pracy. Podczas doboru stanowisk pracy, na ktérych bedzie realizowana praktyka, nalezy zwraca¢ uwage na prace
wzbronione oraz na prace, przy ktérych wystepuja duze zagrozenia wypadkowe. W czasie odbywania praktyki uczen ma obowigzek prowadzenia
.dzienniczka praktyk”, w ktérym zapisuje codzienne czynnosci i spostrzezenia. W czasie praktyki oprécz udziatu ucznidw w procesie pracy mozna stosowaé
inne formy organizacyjne, takie jak spotkania i zajecia szkoleniowe prowadzone przez specjalistéw przedsiebiorstwa, w tym pokazy, obserwacje i instruktaze.
Udziat w tych formach organizacyjnych praktyki powinien byé opisany przez uczniéw. Przed rozpoczeciem praktyki zawodowej nalezy zapozna¢ uczniéw z
harmonogramem praktyki, zwréci¢ uwage na obowigzek przestrzegania zaktadowego regulaminu, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony ppoz.
oraz ochrony srodowiska.

PROPOZYCJE KRYTERIOW OCENY | METOD SPRAWDZANIA WYMAGAN PROGRAMOWYCH
Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczniéw nalezy przeprowadzac systematycznie przez caty okres realizacji programu praktyki zawodowej, na podstawie

wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczniom na poczatku zaje¢. Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaC w zakresie
zaplanowanych celdw ksztafcenia na podstawie:
— odpowiedzi ustnych,
— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia,
— wykonywanych zadah zawodowych,
— wykonywanego projektu,
— prezentacji projektu.
W ocenie dokonywanej w formie ustnej nalezy uwzglednia¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczng, jako$¢ wypowiedzi, poprawnosé wnioskowania.
Umiejetnosci praktyczne nalezy ocenia¢é na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia w trakcie realizacji zadan zawodowych,
poprawnosci ich wykonania i form przedstawienia i uzasadnienia.
— Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na: przestrzeganie bhp w trakcie wykonywania zadan zawodowych, wykorzystywanie réznych zrédet informaciji,
— wykorzystywanie réznych zrédet informaciji, prace w zespole,poprawnosé merytoryczng wykonywanego zadania lub projektu.
W ocenie koncowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonywanych zadan zawodowych, przestrzegania bhp w trakcie ich realizacji oraz osiggniete kompetencije
personalne zwigzane z nauczanym zawodem.

Program praktyki zawodowej nalezy traktowaé w sposoéb elastyczny i moze on byé modyfikowany stosownie do mozliwosci realizacji
w przedsiebiorstwie produkcyjnym lub ustugowym. Niemniej jednak nalezy dazyé do tego, aby uczniowie poznali jak najszerszy zakres zagadnien
zwigzanych z organizacjg i funkcjonowaniem zaktadu produkcyjnego.
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